OK TUbrOdur 1 5.40 Fedett ivii hegesztés

Tipus Rutilos

Altalanos leiras

Az OK Tubrodur 15.40 porbeles huzal fedett ivii
felrakdhegesztéshez, amely az OK Flux 10.71
fedéporral kombinalva 32-40 HRC keménységd,
MnCrMo 6tv6zési heganyagot szolgaltat. Nega-
tiv polusrol (DCEN) hegesztve kisebb hébevitel
és kisebb higulas mellett nagyobb leolvadasi tel-
jesitmény érhetd el. A felrakohegesztési esetek
tdbbségében elémelegitést nem igényel. Szik-
séges esetben az elémelegitési és a rétegkozi
hémérsékletet az alapanyag hegeszthetéségé-
t6l, valamint a munkadarab alakjatol és mérete-
it6l fuggden kell eldirni. A forgd hajtogatasnak
kitett tengelyszer( alkatrészek felrakéhegesz-
tése utan, ha megoldhatd, 500-600°C hémér-
sékleteten feszlltségcsokkentd hdkezelést kell
végezni.

Alkalmazasok:

A kovetkezd alkatrészek felrakdhegesztése:
« futokerekek,

* lanctalp-elemek,

« szallitészalag kerekek és gorgék,

« csillekerekek,

» gorgdk és tengelyek.

Hegesztoaram
DC(+-)

Hegesztési paraméterek

UP 1-GF-350-P

Besorolas
DIN 8555 UP 1-GF-350-P

Hegesztési omledék vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr

0.1 0.5 1.3 3.5

Hegesztési omledék mechanikai jellemzoi

Heganyag kem. heg. allapotban  32-40 HRC
Megmunkalhatésag Jé
Fém-a-fémen surl. szembeni ell. Nagyon j6
Utésallésag Jo

Atmérd, mm Hegesztdaram, A ivfesziiltség, V
3.0 400
4.0 550

28
32



